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"Vorriohtung zum Aufnehmen mehrerer nacheinander in ein 
plattenformiges Werkstuck einzusetzender Stanzmuttei^n" 

Die Erfindung bezieht sioh auf eine zum Aufnehmen von 
mehreren Stanzmuttem zum nacheinander erfolgenden Ein- 
setzen in ein plattenfSrmiges Werkstuck ge eigne te Vorrich- 
tung, die aus einem angetriebenen PreBstempel und einem 
Fuhrungs stuck mit einem zum Werkstuck hin of fenen Fuhrungs- 
kanal fur den darin hin- und herbewegharen PreBstempel be- 
steht* 

Solche Vcrrichtxmgen sind insbesondere dazu geeignet, 
Stanzmuttem in plattenf ormigen Werkstucken od^dglo zu 
befestigeno Eine Stanzmutter besitzt ein Fuhrungsteil zum 
Ausstanzen des ihrer Aixfnahme dienenden Lochs im Werk- 
stuck imd einen Flanschteil, welcher das Werkstuck im 
Bereich des ausgestanzten Lochs liber greift* Wahrend des 
Anbringens der Stanzmutter kann das plattenf tJrmige Werk- 
stuck in geeignete Nuten der Mutter eingedrlickt werden, . 
so wie das beispielsweise in der US-Patentschfift 
3 187 795 beschrieben ist; auch kann die Stanzmutter 
deformiert werden, um das Werkstuck zu halten. 

In bevorzugter Ausftihrung der Vorrichtung nimmt diese 
mehrere Stanzmuttem in tibereinanderlie gender Anordnung 
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auf , um diese nacheinander in ein plattenfenaiges Werk- 
stUck einzudxiicken. Die Vorrichtung umfaBt einen ange- 
triebenen PreBstempel und ein PiihrungsstUck oder Gehause 
mit einem zum Werkstuck hin offenen Puhrungskanal, in 
dem der PreBstempel hin- und hergehend gelagert ist und 
die vertikal Ubereinander gestapelten Stanzmuttem ISsbar 
festgehalten sind. Der PreBstempel wird derart betatigt, 
daB er an der obersten Stanzmutter des Stapels kraft- 
mSBig angreif t und die unterste Mutter im Stapel Uber 
das offene Ende des PUhrungskanals herausdrUckt, um 
die Stanzmutter ins Werkstiick zu drUcken und dort zu 
halten. Bei dem beschriebenen vorliegenden Ausfilhrungs- 
beispiel greift der Fuhrungskanal an den Ecken der Stanz- 
muttem an, um einen PaBsitz zu bilden, durch den die 
Stanzmuttem im Kanal ^iir das Zusammenwirken mlt dem 
PreBstempel gehalten warden. Die Stanzmuttem sind im 
allgemeinen rechteckig ausgebildet und auch der FUhrungs- 
kanal besitzt eine rechteckige Form mit abgerundeten 
Ecken, um mit den Stanzmuttem einen an vier Punkten 
vdrksamen PaBsitz zu bilden. 

Bei bestimmten Anwendungen ist es mSglich, nach dem Ein- 
setzen einer Stanzmutter in das WerkstQck die gesamte 
Vorrichtung bzw. den Stanz- oder Montagekopf zurtickzube- 
wegen. Der Stanzkopf kann z.B. in einem Prefitisch ein- 
gebaut sein, wobei die Stanzmutter in das WerkstUck ein- 
gedrUckt wird, wahrend das WerkstQck geformt wird. Wenn 
der Kopf beschadigt ist oder klemmt, kann die Presse 
beschadigt werden. AuBerdem muB die Presse dann demon- 
tiert und der Kopf repariert oder ersetzt werden, wo- 
durch sich teure Verzogerungen ergeben. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Vorrich- 
tung zu schaffen, die diese Nachteile nicht besitzt. 

Bei der vorliegenden Erfindung werden durch ungewoUte 
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Ruckfiilirungen des Stanzkopfes bedingte Beschadiguixgen 
durch Kanale an dem offenen Ende des FUluTungskanals ver- 
mieden, die mit dem Fiihrungskanal in Vertindxjng stehen und 
tni-h ihren offenen Enden vom Fiihrungskanal f or-tweiseno 
Venn nach dem Einsatz einer ersten Mutter der PreBkopf 
seine Bewegung nochmals durchLfulirt, vrird die zweite Mutter 
in das ausgestanzte und vorlier von der ersten Stanzmutter 
eingenommene Loch gedruokt. Dabei -wird der Fuhrungsteil 
durch das WerkstUok hindurchgedrUckt, aber der Flansch- 
teil abgesch-ert oder abgebrochen, was zu einer BeschS- 
digung der PreBkopf einrichtung fUhren kaim. Die erfin- 
dungsgemaBen Kanale haben somit mindestens drei Funktionen 
zu erfullen, namlich 1« die BruchstUcke der Stanzmutter 
aufzxmehmen, 2. die BruchstUcke vom Fuhrungskana"^. fort- 
zuleiten tmd 3« eine Besclmdigung der im FUhrungslwanal 
verbleibenden Stanzmuttem zu verhindem. 

In bevorzugter AusfiJhrung der Erfindtmg weisen die KanSle 
zum Fortleiten der Bruchteile der Muttem eine zur Werk- 
stUokfiaohe schrSg verlaufende Bodenseite auf « 

Ein bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel der Erfindxmg ist 
in der Zeichnung dargestellt und -virird im folgenden mher 
beschrieben. Bs zeigen; 

Fig, 1 eine teilweise gescbnittene Seitenansicht einer zum 
Einsetzen von Stanzmuttem dienenden Vorrichtung 
gemafi der Erfindungj 

Fig, 2 einen Schnitt entiLang der Linie 2 - 2 in Fig, 1; 

Fig. 3 einen Tell des StanzmutterfUhrungsstUcks gemaB 
Fig, 1 und 2 in vergroBertefli MaBstab; 

Fig. 4 eine Aufsicht auf das FUhrungsstiick in Fig, 1; 

Fig, 5 einen langs schnitt durch das FUhrungsstiick gemSB 
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Fig. 4 en"tlang der Llnle 5 - 5 J 

Fig. 6 eine Unteransioht des FUhrungsstUcks gernafi Pig. 4} 

Fifi^. 7 eine perspektivische Dars-tellxmg vori tmten auf das 
FUhrungsstUck gemMB den Fig. 4 bis 6j \m& 

Fig. 8 land 9 teilweise geschnittene Seitenansichten des 

unteren Gehauseteils des FUhrungsstUcks gemMlfi Fig. 
2 entlang der Linie S - 8. 

Mit einem in Fig. 1 darge stall ten Pressenkopf 20 kiJnnen 
mehrere Stanzmuttem 22 auf einanderfolgend in eiiieM Werk- 
stUck od.dgl* befestigt werden. Der dargestellte Pressen- 
kopf 20 besteht aus drei Hauptteilen, nMmlioh elMSm 
oberen GehSuseteil 24, einem unteren OeMusetell 26 und 
einer FUhrungssaule 28. Einzelheiten des dafgestellteii Pres- 
senkopfes entsprechen denen gemSB deft US^Patemtets 3 089 670 
und 3 098 576, Hinsiohtlich der Einzelheiteii deS otmr&h 
Gehauseteils 24 void der FUhrungssSula 28 \r±td mi£ di6S6 
beiden Patents bezug genommen. Die beidstt geiietniit^tt Pa*, 
tente enthalten auch Einzelheiten Ubef das Verfahf-^hj 
Stanzmuttem in einem WerkstUok zu befestlg^n, €fiftsohiie6- 
lich des Verfahrens Stanzmuttern dem Pressefikop'f itizu- 
flihren. Im dort besohriebenen Verfahren w&rdeft die Stahz-^ 
muttem dem Pressenkopf 20 durch metalleil6 oder auS Kttnst- 
stoff bestehende Rutschen von einem slch dr'Shsiiden Bef- 
. haiter od.dgl. zugefUhrt. PUr die vbrliegatidd itt*f IftdUng 
kann jedoch auch jedes andere ZufUhr^ystdAi VeiitfSifidet 
werden. 

In der darge stellten AusfUhrung 1st der Pf^SifefSkerpf 20 
an einem Pressentisch 30 etiner StanzprdSsdr od^dgpL* loiit 
Hilfe von Kopf schrauben 32 befsstlgt^ did c>fe#i^6 Oef- 
hauseteil 24 am Pressentisch haltdii. Zwis6h6ii di^M obe- 
ren GehMuseteil 24 tind defi Presdentlsoh ^ 1st fiitiM 
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Zwischenplatte 34 angeordnet, um ein EindrUcken eines 
PreBstempels 48 in den Pressentisch 30 zu verhinderno 
Im dargestell-fcen Ausfiihrungsbei spiel is"b im Pressen- 
tisch eine dffnung 36 angeordnet, die so ausgebildet 
ist, daB sie die Fuhrungssaule 28 in weiter unten be- 
sctiriebener Weise aufnehmen kanno Die Fuhrimgssaule 28 
ist mit Hilfe eines Stiftes 38, der in einen Fulirungs- 
sclilitz in der Fulirungssaiile eingreift, befestigt. Ein 
Fuhrungs- Oder KopfstUck .40, welch.es den xmteren Teil 
des imteren GehSuseteils 26 bildet, besitzt eine Ver- 
langerung 42, die in eine flache Ausnehmung 44 der 
FUhrungssSule 28 eingesetzt \md in dieser befestigt isto 

Wenn der Pressentisch 30 auf ein in Fig. 1 nicht darge- 
stelltes Werkstiick zu bewegt wird^ trifft das Puhrungs- 
stuck 40 auf das Werkstiick au£, wodurch das FUhrungs- 
stuck 40 und die Fuhrungssaule 28 auf den Pressentisch 
30 zu und der PreSstempel 48 auf das Werkstiick zu be« 
wegt werden. Die FiihrungssaiJile 28 wird von der Dffnung 
36 aufgenommen, die eine Relativbewegung zwischen dem 
Fiihrungsstiick 40 und dem oberen Gehause 24 imd dem PreB- 
stempel 48 erlaubt. 

Durch eine Zufiihrschiene 46 werden Stanzmuttem dem Piih- 
mmgsstuck 40 zugefUhrt. In der dargestellten Ausfiih- 
rung besitzt der PreSstempel 48 einen verjiingten Ab- 
schnitt 50, der mit den Stanzmuttem 22 zusammenwirken 
kann. Die Abmessung des verjungten Abschnitts 50 ist 
abhangig von der GroBe und der Gestalt der Stanzmuttem, 
Der PreBstempel 48 ist innerhalb einer dffnung 52 im 
oberen Gehauseteil 24 befestigt^ Der verjungte Ab- 
schnitt 50 des PreBstempels 48 wird von einem spanab- 
hebend eingearbeiteten FUhrungskanal 54 im Fiihrungs- 
gehause 40 axif genommen, so wie das weiter unten naher 
beschrieben wird. 
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Elnzelheiten des Fuhrungs stacks 40 sind in den Fig» 4 
bis 7 beschrieben, aus denen ersiclitlich ist, daB der 
Piihrungskanal 54 im wesentlichen rechteckf omig ist» 
Aus den Fig. 4 land 6 geht hervor, daB der FUlirungskanal 
eine im allgemeinen rechteckformige Stanzmutter auf- 
nehmen kann, Es versteht sich, daB die Abmessung ixnd 
Form des Fuhrungskanals von der Form der Befestigungs- 
mutter abhangig ist. Im dargestellten AusfUhrungsbei- 
spiel sind mehrere Stanzmuttem 22 vertikal ubereinarider 
im FUhrungskanal 54 untergebractit, innerhalb dessen sie 
durch den verjungten Abschnitt 50 des PreBstempels 48 
beaiifschlagt werden konnen (Figo 5) . Die Stanzmuttem 
22 gelangen uber eine Offnung 55 in den vertikalen 
Fiihnmgskanal 54* Bei der dargestellten Ausfuhrung wer- 
den die Stanzmuttem 22 in dem vertikalen FUhrungskanal 
54 an ihren Ecken gehalten, so wie das aus Fig. 3 er- 
sichtlich ist. Der im allgemeinen rechteckige FUiixnmgs- 
kanal 54 besitzt abgerundete Ecken 56, die mit den Stanz- 
muttem 22 einen PaBsitz bilden, durch den die Stanz- 
muttem im Kanal bis zum Eingrifl' des PreBstempels 48 
l£5sbar gehalten werden. 


Die Bodenseite 57 des FuhnmgsstQcks ist mit einem Paar 
in bestimmter Weise gestalteten Axisnehmxmgen 58 versehen, 
die verhindem, daB eine Stanzmutter aus dem WerkstUck 
herausgezogen wird, wenn sie in dieses eingesetzt worden 
isto Die Ausnehmiingen 58 nehmen die Flanschteile der 
Stanzmutter auf , nachdem diese in das WerkstUck einge- 
setzt ist vind bilden einen freien Raiam zwischen den 
Flanschenden der Stanzmutter und dem Fuhrimgskanal 54, 
der durch die abgerimdeten Ecken 56 begrenzt ist, wie aus 
Fig. 3 ersichtlich. Gegenuberliegende Kanale 60 bilden 
Entlastungsausnehmungen fur den Fall, dafl der Pressen- 
kopf in seiner Bewegungsrichtimg umgekehrt wird, wie 
oben bereits beschrieben und aus Fig. 8 und 9 ersicht- 
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lich. Fur den Fall, dafi der Pressenkopf nach -dem Ein- 
setzen einer Stan2mu-bter (F±g» 8) nochmals auf diese 
Stelle einwirkt, -wird die zwex-ke Mu-tter in das von der 
ersten Staozmutter ausgestanzte vmd vorher von dieser ein- 
genoimnene Aufnahmelochi im Werkstuck gedrUck-t, so wie das 
aus Fig. 9 zai sehen ist. 

Im darges-tellten AusfUhrungsbei spiel vreisen die Kanale 
60 schrag verlaiafende Bodenseiten 62 auf , die", vd.e aus 
Fig- 8 und 9 hervorgeht, im Winkel zur Etene des ¥erk- 
stucks 63 verlaufen. Femer besitzen die Kaaale im we- 
sentlichen vertikal verlaufende Seitenvrande_ 64. Die Ka- 
i^le 60 offnen sich bei 66 in den PUhmmgskanal 54, wie 
dies aus Fig. 7 ersichtlicli ist. Es verstelit sic'a, dafi 
die Gestaltung der Kanale 60 von der besonderen Am»en- 
dung des Pressenkopf abhSngig ist. Beispielsweise kornien 
bei bestimmten AnwendimgsfaUen die Bodenseiten 62 der 
Kanale im wesen-tlichen parallel zixr Bbene des WerkstUcks 
verlaufen oder aber auoh schrag zur WerkstUckebene ge- 
neigt sein, wenn es die besonderen Verliaitnisse er- 
fordena. 

Die Stanzmu-ttem 22 sind im darges-fcellten Ausfiihrungs- 
beispiel fecbteckig und besitzen einen im wesentlichen 
rechteckigen KSrper 68, eine Puhrungs- oder Stanzflache 
70 xxad. ein Paar gegenuberliegender Flansche 72 gegeniiber 
der Stanzflache. Die Stanzmuttem liegen mit ihret Stariz- 
flaobe 70 dem Werkstiick 65 zugewandt Ubereinander im 
Fuhrungskanal 54. ¥enn der PreBstempei 48 atif das Werk- 
stUck 65 zu bewegt wird, wie oben beschrieben, -wird eine 
der Stanzmuttem Uber die Gffnung 66 des FUhmjiigsfcanals 
54 nacb auflen gedrUokt und in das WerkstUck 63 einge- 
drUckt (s.Fig. 8). 

Wird die Bewegung des Pressenkopf s wiederbolt, wobei eine 
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neue Stanzmutter in den Kanal 54 gelangt, und diirch die 
Wirkimg des PreBstempels eine neue Mutter in das ¥erk- 
stUck 63 gedrUckt vd.rd, wird der Korper 68 der ersten 
Stanzmutter durch die 'dffnvacig im WerkstUck 63 heraus- 
gedruckt (Fig. 9) und die zweite Stanzmutter in das 
WerkstUck anstelle der ersten Stanzmutter eingedrUokt. 
Die Flansche 72, die normalerweise das WerkstUck uber- 
greifen, werden beim zweiten EindrQckvorgang mit beacht- 
licher Kraft abgeschert. Die KanSle 60 nehmen die ab- 
gebrochenen Flanschteile auf und leiten die BruchstUcke 
vom Fuhrungskanal 54 fort. Sie verhindern somit eine 
Beschadigung des Pressenkopf es xmd der im PUhrungskanal 
54 verbleibenden Stanzmuttem. Waren die Kanale 60 
nicht vorgesehen, wUrden die Stanzmuttem im PUhrungs- 
stuck klemmen und den Pressenkopf unbrauchbar machen. 

Es versteht sich,dafi verschiedene Einzelheiten des Fuh- 
rungsstUcks 40 \jnd des Stanzmutter-PressenkopfsZO ab- 
hSngig sind von der besonderen Gestalt der einzubauen- 
den Stanzmuttem und daher verschiedene Modifikationen 
am Pressenkopf moglich sind, ohne den Rahmen der Erfin- 
dung zu verlassen. So ist es beispielsweise ohne wei- 
teres denkbar, den PUhrungskanal 54 so auszubilden, 
daB er auch oktagonale Stanzmuttem aufnehmen kann. 
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Multifastener Corporation, 12668 Arnold Avenue, 
Detroit . Michigan 48236 (V«St.A,) ' 


Patentans-pruche : 

^TT^orrichtung zvm Einpressen von mittels eines Fuiirimgs- 
teil's ihr Aufnahmelooh in ein plattenformiges Werkstuok 
selbst stanzenden xmd das Aufnaliiaeloch iibergreif ende 
Flansche avifweisenden Muttem, bestehend aus einem PreB- 
stempel und einem Piilirungsstuck mit einem zam Werkstuok 
lain offenen PUlmangskanal fUr einen darin hin- und her- 
bewegbaren PreBstempel imd zur Aufnahme von zwisclien 
dem PreBstempel und dem WerkstUck liegenden, mit ihrem 
Fuhmingsteil zum Werkstuok weisenden und duroh den PreB- 
stempel uber das offene Ende des FUhrungskanals in das 
Werkstuok eindriickbaren Stanzmuttem, . d a d u r c h 
gekennzeichnet , daB am Fuhrungssttlck 
(40) im Bereioh des offenen Endes (66) des FUhrungs- 
kanals (54) mit diesem in Verbindung stehende und mit 
ihrem anderen Ende vom Rihrungskanal (54) wegweisende 
Kanale (60) angeordnet sind. 

2. Vorrichtung nach Aaspruch 1, dadurch ge- 
• kennzeiohnet , daB der Fuhrungskanal (54) 

zvdschen einer Mutter-Zufidiroffnung (55) und dem offe- 
nen Ende (66) ISnger ist als die doppelte Breite einer 
Stanzmutter (22) und mehrere Stanzmuttem ubereinander— 
gestapelt aufzuhehmen vermag, wobei jede Stanzmutter 
(22) innerhalb des FUhrungskanals (54) mit ihrer Stanz- 
flache (70) -dem WerkstUck (63) zugewandt ist, 

3. Vorrichtung nach Anspinich 1, dadurch ge. - 
kennzeichnet, daB im FUhrungskanal (54) 
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mehrere Stanzmuttern (22) ubereinanderliegend unterge- 
bracht sind, jede Stanzmutter (22) mehrere Ecken \xnd 
der Fuhrungskanal (54) mindestens zwei abgerundete Ecken 
(56) aufweisen, die an gegentiberliegenden Ecken der 
Stanzmutter (22) angreifen und einen die Stanzmuttern 
(22) im Fuhrungskanal (54) losbar haltenden PaBsitz 
bilden. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kehnzeichnet , daB sowohl die Stanzmuttern 
(22) als auch der Fuhrungskanal (54) im wesentlichen 
rechteckig ausgebildet sind, wobei die vier Ecken (56) 
des Fuhrungskanals (54) abgerundet sind und mit den 
Ecken der Stanzmuttern einen an vier Stellen wirksamen 
PaBsitz bilden, 

5# Vorrichtung nach einem Oder mehreren der Ansprtiche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Bodenseite (62) der Kanale (60) im Winkel zur 
Ebene des Werkstucks verlauft. 
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